1=

I .y
ENGINEERING
https://prom-nasos.pro
https://bts.net.ua
https://prom-nasos.com.ua
+38 095 656-37-57,

+38 067 360-71-01,

+38 063 362-12-31,
info@prom-nasos.pro

UA OMNTYBANbHUM NMNCT no nigbopy 3BOPOTHLOrO KnanaHy
RU OMPOCHbIN NTIUCT no noa6opy obpaTHOro knanaHa

EN QUESTIONNAIRE for check valve selection

PL KWESTIONARIUSZ wyboru zaworu zwrotnego

DE FRAGEBOGEN zur Auswahi von Riickschlagventilen

F R QUESTIONNAIRE pour la sélection des clapets anti-retour

ES CUESTIONARIO para la seleccion de valvul \..S de retencion




OMNUTYBANBbHUU JIUCT Ne___ «_ »

UA

202__ poKy

AN nigéopy NPoOMMCNOBOro 3BOPOTHOrO KianaHa

_—
I Ny
ENGINEERING

https://prom-nasos.pro
https://bts.net.ua
https://prom-nasos.com.ua

+38 095 656-37-57,
+38 067 360-71-01,
+38 063 362-12-31,
info@prom-nasos.pro

MoXnmBiCTb NOCTa4YaHHs! 3BOPOTHIX KnanaHi.:

- DN15 — DN1400

- PN6 — PN630

- Temnepartypa pobouyoro cepegoBuuia: -200°C...+650°C
pynu pobounx cepeposuwy: 11a 2 3rigHo PED 2014/68/EU
MiHimanbHWI nepenag Tucky: 1 mbap.

3aMOBHUK:

OpraHizauis

KoHTakTHa ocoba

TenedoH

E-mail

Micto

3aranbHi BigoMocTi Ana ninbopy

Pobou4e cepepgoBuLle B MicLli BCTaHOBIEHHS KnanaHa

HasBa

XiMiYHMIM cknag,

lyctuHa (kr/m3 — piguHu, Kr/M3(H.y.) — rasu) _ kr/m® __ Kr/m3(H.y.)
HasBHicTb TBepaMx YacTok B poboyomy
cepenoBuLLI (MICOK, ipXa, 3BaXKEHi YacTKM T.n.) MM %
OcobnuBocTi cepegoBuLLa (SKLWO €) aBpasyBHe B'a3Ke
nunke nopotukonogioHe
BNOyxoHebe3neyHe LLIO KpUCTani3yeTbcs
Temnepatypa pobo4yoro cepegosuiua, °C MiHiManbHa ___ HopMmarnbHa MakcumanbHa
ArperaTHun cTaH piguHa Bunap
ras BOAsIHA napa

Tuck Npy MakcumaneHi TemnepaTypi,
6ap (Haan.) E—

OTouyroye cepenoBuLle

Temnepartypa, °C min

max

BigHocHa BonoricTb min

max

ctop. 133




Tpy6onposig

Mpun3HaveHHsA

MaTepian

HowminanbHuii Tuck PN, 6ap

DN, MM

BuxigHi gaHi gna nigbopy knanaHa

Butparta pobo4oro cepeaoBuila min max
. . m3/ron, Kr/ron HMm3/rog (CTUCHEHE
O'D'MHML“ BMMIpY BUTPaTH (pigvHa) (napa, ra3s) noBiTpsl, ras)

MakcumanbHo gonycTMma BTpaTta TUCKY Ha KrnanaHi, 6ap

Hanpsm pyxy
poboyoro opu3oHTaNbHWIA
cepegosuLLa

BepTtukanbHuin Bropy

[OHU3Y

BaxaHui TMn knanaHa

[wnckoBuii NOBOPOTHUI
NOBHOMPOXiAHWNN
[wnckoBuii NOBOPOTHUI
HEeNOBHOMPOXiAHUNA

[lBocTynkoBmin NOBOPOTHUIA

OcboBUI gUCKoBUI

3 kpyroBoto giadhparmoto

KynboBuii

CigenbHui NigNnoMHUIA NPOXiAHUIA
CigenbHuin NignoMHUIA KyTOBUNI
CigenbHui NignoOMHUIA NPSIMOTOYHNIA
CigenbHun 3anipHO-3BOPOTHIN

Ha BnGip noctayanbHuka

BaxaHui TUN yLlinbHeHHs 3aTBop/ciano

D meTan/meTtan (knac repMmeTnyHocTi D) I:'
|:| meTan/PTFE (knac repmeTnyHocTi D) |:|

meTan/enactomep (knac repMeTn4YHOCT A)

PFA/dyTtepoBannii PFA (knac repmeTnyHOCTI D)

BaxaHun matepian enacTtomipa ywinbHEeHHS (AKLWO NOTPiOHO)

|:| EPDM |;| NBR I:I

BepTukansHui

FKM |:| FFKM

BaxaHui maTepian nocuneHoro MeTaneBoro yLiNnbHEHHSA (SKLLO NOTPiOHO)

|:| 1.4370 Stellite I:l

Inconel |:| Duplex

cipuin YaByH

o . BMCOKOMILHUI YaByH
BbaxxaHui maTepian

Byrneuea ctalb

O oodeE

kopnyca .
naTyHb Hep’kaBitoya cTanb
OpoH3a |:| iHLLIWIA
YaByH |:| naTtyHb
BbaxaHuin matepi
axa arepian H/X cTanb |:| BpoH3a
ancka/zateopa
H/K cTanb ytepoBaHa PFA |:| nnacTuk

CcTOp. 233

Byrreuesa ctanb pytepoaHa PFA




Heo6xigHicTb cnewljianbHOro NOKPUTTA Kopnyca Ta AUCKa (AKLLO TaK - BKa3aTu 6axaHe) :

Kopnyc Ounck

MixcpnaHueBe 3 pisbOoBMMK OTBOpaMM nig,

pnaHuese 6onTn 3 06ox cTopiH (Tapped LUG)

MikdpnaHueBe Ha LWNuibKax, Wwo
npoxoasite Yepes kopnyc (Solid
LUG)

BaxkaHuin Tun
npueaHaHHA

(1 O

nia NpYBapeHHs BCTUK

MikcbnaHueBe Ha 30BHILIHKUX Wwnunbkax (Wafer)

Twn cdonaHueBoro abo

v B (moBepxHs 3 BUCTYNOM)
MiXdporiaHLeBOro

RF (noBepxHS 3 BUCTYNOM)

L0 O O
L]

npueaHaHHs no C (wwun) RTJ (3 KinbLieBOIO KaHaBKO)
DIN EN 1092-1
(abo ASME B16.5) D (nas)

[opaTkoBi BUMOrn

OpieHTOBHa KiNbKICTb LWTYK

Mianuc Jata

cTop. 333
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BO3MOXHOCTb NOCTaBKM 0BPaTHLIX KNanaHoB:

- DN15 - DN1400

- PN6 - PN630

- TemnepaTypa pa6oueii cpeabl: -200°C...+650°C pynnbl
pabounx cpea: 1 n 2 cornacHo PED 2014/68/EU
MuHMManbHbIV Nepenag agasneHus: 1 mbéap.

3aKa3vyuK:

OpraHunsayus

KoHTakTHOEe nnuo

TenedoH

E-mail

Fopoa

O6wwue cBepeHUs ana nogbopa

Pa6ouas cpefa B MecCTe YCTAaHOBKMU KJ/ialaHa

HassaHue

Xnmunyecknii coctas

MNoTHOCTb (Kr/M3-XWUAKOCTYU , KI/M3(H.y.) —-rasbl ) Kr/m3 Kr/ms(H.y.)
Hannuwne TBepabIx YacTuL, B paboyeli cpese (Necok, %
p>XaBUMHa, B3BeLLEHHbIe YacTULbl 1 T.M.) MM 0
OcobeHHOCTU cpejbl (ecnu ecTb)
abpa3vBHoe BA3KOe
AnnKoe nopoLukoo6pasHoe
B3pblBOOMacHoe UTO KpUCTaNNM3yeTcs

Temnepatypa paboueri cpeasbl, °C MUHMManbHas HOpMasbHas MaKCcMManbHas
ArperaTHoe cocTosiHU1e KNAKOCTb nenapere
ras BOASAHOW Nap

JaBneHvie Npu MakcMMabHOM TemnepaType,

6ap (Haan.) E—

Okpy>xaloLias cpega

Temnepartypa, °C min___ max___
OTHOCHTENbHAs BNAXHOCTb min _ max___

Crp.1u33
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Tpy6onpoBop,

Ha3HaueHune

MaTtepwnan

HomunHanbHoe agaBneHune PN, 6ap

DN, mm

BbiIXoAHble AaHHbIe ANl Nog60pa KnanaHa

Pacxog paboueii cpegpl

min max

EAVHWLBI M3MepeHUns pacxoza

m3/rog Kr/4
(KNAKOCTb) (nap, ra3)

HM3/uac (cxaToe
BO34yX, ra3s)

MakcrManbHO AonycTMas NoTeps AaBNeHNs Ha knanaHe, 6ap

HanpaBneHve aBuxeHnsa

pabouero TOpPU30HTaNbHbINA

cpeabl

BepTukanbHbIi BBEPX

BepTukanbHbIi
BHN3

)XenatenbHbIVi TUN KAanaHa

[ncKoBbI MOBOPOTHbIN
NOJIHOMPOXOAHBbIV

[ncKoBbI MOBOPOTHbIN
Hero/IHOMPOXOAHbI

JlByxcTBOpYaThIli MOBOPOTHBbIN

OceBoVi ANCKOBBIN

C kpyrosoii gnadparmori

Lllaposoii

CegfienbHbIVi NOABEMHbIN MPOXOAHOM
CegfilenbHblli NOABEMHbIN YT10BOWA
CegieNbHbIVi NPAMOTOYHbBIA NOABLEMHbIN
CefienbHbI 3aNOPHO-06paTHbIN

Mo BbIGOPY NMOCTaBLLUMKA

XenatenbHbliA TUN YNIOTHEHUs 3aTBOp/ceano

I:I MeTai/MeTann (knacc repmMeTnyHocTn D) D
D meTan/PTFE (Knacc repmetnyHoct D) D

MeTas1/anactomep (knacc repMeTUYHoOCTH

A)

PFA/¢dyTepoBaHHbIn PFA (knacc repmeTuyHocTy D)

)XenatenbHbIli MaTepran anacTomMmepa ynioTHEHUS (€CIN HY>KHO)

|:| EPDM |;| NBR I:I

FKM |j FFKM

XenaTtenbHbiVi MaTepran yCUIEHHOTO METaIJINYECKOrO YNIOTHEHUNS (€C/TN HY>KHO)

|:| 1.4370 Stellite I:l

Inconel D Duplex

cepblit YyryH

BbICOKOMPOYHbIA YyryH
XenatenbHeblli MaTepuan

yrnepoaucTas cranab

yrnepoamncras ctanb ¢pytepoBaHHas PFA

O oodeE

Kopnyca
naTyHb Hep>kaBetoLas ctanb
6poH3a |:| Apyroi
YyryH |:| natyHb
XenatenbHeblli MmaTepunan
H/X CTanb 6poH3a
Ancka/zaTtBopa
H/X cTanb dyTepoBaHHas PFA |:| nnacTuk

Ctp.2u33




HEOGXOAVIMOCTI: cneuuanbHOro NOKpbITUA Koprnyca n Aucka (ecnu ga - ykasaTb )XKenaemoe) :

Kopnyc Aunck
naHLesoe |:| MexdnaHLeBoe C pe3b6oBbIMY OTBEPCTUAMM MOZ,
60nTbl C 06enx cTopoH (Tapped LUG)
. MexdnaHLeBoe Ha LNWUAbKaX,
XenatenbHbili Tvn .
npoxoaaimx vyepes kopnyc (Solid |:| noJ, NPMBapKy BCTbIK
npucoegnHeHne LUG)

MexXdnaHLeBoe Ha HapyXHbIx WwWnunbkax (Wafer)

Tun dnaHyeBoro nan
mMexdnaHLeBoro
npucoeanHeHue no

DIN EN 1092-1
(nnn ASME B16.5)

L0 O O

B (moBepxHOCTL C BbICTYNOM) |:| RF (noBepxHOCTL C BbICTYMOM)
C(wnn) |:| RTJ (c konbLeBOV KAHABKOWM)
D (na3)

JononHutensHble TpeﬁOBaHMﬂ

OpVeHTNPOBOYHOE KONNYECTBO LUTYK

Noannce

Jata

Crp.3u33
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The possibility of supplying non-return valves:
- DN15 - DN1400
- PN6 to PN630

- temperature of the working environment: -200°C...+650°C

Groups of working environments: 1 and 2 according to PED 2014/68/

EU Minimum pressure drop: 1 mbar.

Customer:

Organization

Contact person

Phone

E-mail

City

General information for selection

Working environment at the place of installation of the valve

Name

Chemical composition

Density (kg/ms-liquid , kg/m3(n.u.) -gases ) kg/ms kg/ma(n.u.)
The presence of solid particles in the working %
environment (sand, rust, suspended particles, etc.) mm 0
Features of the environment (if any) . )
abrasive viscous
sticky powdery
explosive which crystallizes
Temperature of the working medium, °C minimal normal maximum
Aggregate condition liquid evaporation
gas water vapor
Pressure at maximum temperature,
bar (ext.) E—
The surrounding environment
Temperature, °C min max
Relative humidity min max

page 1 out of 3




Pipeline

Appointment

Material

Nominal pressure PN, bar

DN, mm

Output data for valve selection

Consumption of the working environment min max
. m3/h kg/h nm?3/h (compressed
Units of flow measurement (iquid) (steam, gas) air, gas)
The maximum permissible pressure loss on the valve, bar
Direction of movement .
workin Horizontal Vertical u Vertical
9 P down

environment

Preferred valve type

Disc rotary
full-passage
Disc rotary
impenetrable

Two-leaf rotary

Axial disk

With circular diaphragm

Bulletproof

Saddle lifting passage
Saddle lifting corner
Saddle lifting direct
Saddle locking and reverse

At the choice of the supplier

Preferred type of bolt/seat seal

D metal/metal (tightness class D)

|:| metal/PTFE (tightness class D)

(L]

metal/elastomer (tightness class A)

PFA/lined PFA (tightness class D)

Preferred elastomer seal material (if required)

|:| EPDM |:| NBR

FFKM

FKM |j

Preferred metal seal material (if required)

|:| 1.4370

Stellite I:l

Inconel

D Duplex

gray cast iron

. . high-strength cast iron
Desired material g g

of the body

carbon steel

carbon steel lined with PFA

O oodeE

[]
[]
brass |:| stainless steel
bronze |:| another
castiron |:| brass
gie;iilgehdu;?::erial n/w steel |:| bronze
n/w steel lined with PFA |:| plastic
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The need for a special coating of the case and disk (if so, specify the desired one):

Corps Disc

|:| inter-flange with threaded holes for bolts

flanged on both sides (Tapped LUG)

inter-flange on studs passing

Preferred type through the body (Solid LUG) |:| under butt welding

accession

inter-flange on external pins (Wafer)

Type of flange or
inter-flange
joining by

DIN EN 1092-1
(or ASME B16.5)

B (surface with protrusion) |:| RF (surface with projection)
C (spike) |:| RT) (with annular groove)

L0 O O

D (groove)

Additional requirements

Estimated number of pieces

Signature Date

page 3 out of 3
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Mozliwos$¢ dostarczenia zawordéw zwrotnych:
- DN15 - DN1400
- PN6 do PN630

- temperatura Srodowiska pracy: -200°C...+650°C Grupy

Srodowisk pracy: 1i 2 zgodnie z PED 2014/68/UE Minimalny

spadek cisnienia: 1 mbar.

Klient:

Organizacja

Osoba kontaktowa

Telefon

E-mail

Miasto

Ogédlne informacje dotyczace wyboru

Srodowisko pracy w miejscu montazu zaworu

Nazwa

Sktad chemiczny

Gestosc¢ (kg/m2)3-ptyn , kg/ms(n.u.) -gazy ) _ kg/ms kg/ms ((n.u.)
Obecnosc czgstek statych w Srodowisku pracy
(piasek, rdza, czastki zawieszone itp.) mm %
Cechy Srodowiska (jesli wystepuja) Scierny lepki
lepki sypki
materiat wybuchowy ktory krystalizuje

Temperatura czynnika roboczego, °C

minimalny normalna

maksymalny

Stan zbiorczy

ptyn

gaz

odparowanie

para wodna

Ci$nienie w temperaturze maksymalnej, bary
(zewnetrzne)

Otaczajace Srodowisko

Temperatura, °C

min

maks

Wilgotnos¢ wzgledna

min

maks

strona1z3




Rurociag

Spotkanie

Tworzywo

CiSnienie nominalne PN, bar

DN, mm

Dane wyjsciowe do wyboru zaworu

Konsumpcja srodowiska pracy min maks
. . m?/godz kg/godz nm?*/h (skompresowany
Jednostki pomiaru przeptywu (plyn) (para, gaz) powietrze, gaz)

Maksymalna dopuszczalna strata ci$nienia na zaworze, bar

Kierunek ruchu

pracujacy
Srodowisko

Poziomy

Pionowy
w dot

Pionowo w gére

Preferowany typ zaworu

Tarcza obrotowa
petny przejazd
Tarcza obrotowa
niedostepny

Dwuskrzydtowe obrotowe
Dysk osiowy
Z okragtg membranag

Kuloodporny

Przejscie do podnoszenia siodetka

Naroznik do podnoszenia siodetka

Bezposrednie podnoszenie siodetka

Blokada siodetka i bieg wsteczny

Wedtug wyboru dostawcy

Preferowany

typ uszczelki Sruby/gniazda

]
[ ]

metal/metal (klasa szczelno$ci D)

metal/PTFE (klasa szczelnosci D)

I:' metal/elastomer (klasa szczelnosci A)

|:| PFA/PFA z podszewka (klasa szczelnosci D)

Preferowany materiat uszczelki z elastomeru (jesli jest wymagany)

[ ]

EPDM |:| NBR

[] FKM [] Frem

Preferowany materiat uszczelnienia metalowego (jesli jest wymagany)

]

1,4370

Stellit I:l

Inconel D Dupleks

Pozadany materiat

cielesny

zeliwo szare

zeliwo o wysokiej wytrzymatosci

stal weglowa

stal weglowa pokryta PFA

O oodeE

mosigdz |:| stal nierdzewna
brazowy |:| inny
lane zelazo D mosiadz
Pozadany materiat
/ I
dysk/przestona n/w sta |:| brazowy
n/w stal pokryta PFA |:| plastikowy

strona2z3




Koniecznos¢ specjalnego powtoki obudowy i dysku (jesli tak, podaj zgdang):

Korpus Dysk

|:| kotnierz migdzykotnierzowy z gwintowanymi otworami

kotnierzowe ; -
na $ruby po obu stronach (Gwintowane LUG)

miedzykotnierz na srubach
Preferowany typ
L pI’ZGChOdZQCyCh przez kOFpUS D podczas zgrzewania doczotowego
przystgpienie (Solid LUG)

kotnierz miedzykotnierzowy na sworzniach zewnetrznych (wafer)

Rodzaj kotnierza lub
miedzykotnierzowy
dofaczenie przez

DIN EN 1092-1

(lub ASME B16.5)

B (powierzchnia z wystepem) |:| RF (powierzchnia z projekcja)
C (kolec) |:| RT] (z rowkiem pierscieniowym)

D (rowek)

L0 O O

Dodatkowe wymagania

Szacowana ilos¢ sztuk

Podpis Data

strona3z3
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Die Moglichkeit der Lieferung von Rickschlagventilen:
- DN15 - DN1400

- PN6 bis PN630

- Temperatur der Arbeitsumgebung: -200°C...+650°C
Gruppen von Arbeitsumgebungen: 1 und 2 gemal3 PED
2014/68/EU. Mindestdruckabfall: 1 mbar.

Kunde:

Organisation

Ansprechpartner

Telefon

E-Mail

Stadt

Allgemeine Informationen zur Auswahl

Arbeitsumgebung am Einbauort des Ventils

Name -
Chemische Zusammensetzung
Dichte (kg/ms-flussig , kg/ms(n.u.) -Gase ) kg/ms kg/ms(n.u.)
Das Vorhandensein fester Partikel in der 0
Arbeitsumgebung (Sand, Rost, Schwebstoffe usw.) mm %
Merkmale der Umgebung (falls vorhanden) . .

Schleifmittel viskos

klebrig pudrig

explosiv das kristallisiert
Temperatur des Arbeitsmediums, °C minimal Normal maximal
Gesamtzustand flissig

Gas Wasserdampf
Druck bei maximaler Temperatur, bar
(ext.) E—
Die Umgebung
Temperatur, °C min max
Relative Luftfeuchtigkeit min max
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Pipeline

Termin

Material

Nenndruck PN, bar

DN, mm

Ausgangsdaten zur Ventilauswahl

Verbrauch der Arbeitsumgebung

min max

Einheiten der Durchflussmessung

m3/h kg/h
(flussig) (Dampf, Gas)

nm3h (komprimiert
Luft, Gas)

Der maximal

zulassige Druckverlust am Ventil, bar

Bewegungsrichtung
Arbeiten
Umfeld

Horizontal

Vertikal nach oben

Vertikal
runter

Bevorzugter Ventiltyp

Scheibenrotation
Volldurchgang

Scheibenrotation
undurchdringlich

Zweifligeliger Drehfllgel

Axialscheibe

Mit kreisférmiger Membran

Kugelsicher

Durchgang zum Heben des Sattels
Sattelhebeecke
Sattelanhebung direkt
Sattelverriegelung und Rickwartsgang

Nach Wahl des Lieferanten

Bevorzugter Typ der Bolzen-/Sitzdichtung

]
[ ]

Metall/Metall (Dichtheitsklasse D) I:'

Metall/PTFE (Dichtheitsklasse D) |:|

Metall/Elastomer (Dichtheitsklasse A)

PFA/kaschiertes PFA (Dichtheitsklasse D)

Bevorzugtes

Elastomer-Dichtungsmaterial (falls erforderlich)

[ ]

EPDM |:| NBR I:I

FKM |j FFKM

Bevorzugtes Metalldichtungsmaterial (falls erforderlich)

]

1.4370

Stellit I:l

Inconel D Duplex

|:| Grauguss |:| Kohlenstoffstahl
) |:| hochfestes Gusseisen |:| Kohlenstoffstahl, ausgekleidet mit PFA
Gewunschtes Material
des K&
s Korpers |:| Messing |:| Edelstahl
D Bronze D ein anderer
D Gusseisen D Messing
Gewdlnschtes Material |:| n/w Stahl |:| Bronze
Scheibe/Verschluss
I:I n/w Stahl mit PFA ausgekleidet D Plastik
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Die Notwendigkeit einer speziellen Beschichtung des Gehauses und der Festplatte (falls ja, geben Sie die gewiinschte an):

Korps Scheibe
eflanscht Zwischenflansch mit Gewindel6chern fir
9 Bolzen auf beiden Seiten (Tapping LUG)
Bevorzuater T Zwischenflansch an Bolzen, die
Beitrittg P durch das Gehause verlaufen (Solid unter Stumpfschweil3en

LUG)

Zwischenflansch auf externen Pins (Wafer)

Art des Flansches bzw

B (Oberflache mit Vorsprung)
Zwischenflansch

RF (Oberflache mit Projektion)

L0 O O
O O O

Beitritt durch C (Spitze) RTJ (mit Ringnut)
DIN EN 1092-1

(oder ASME B16.5) D (Nut)

Zusatzliche

Anforderungen —_—

Geschatzte Stuckzahl

Datum

Unterschrift
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QUESTIONNAIRE

Non

FR

202__ année

pour la sélection d'un clapet anti-retour industriel

_—
I Ny
ENGINEERING

https://prom-nasos.pro
https://bts.net.ua
https://prom-nasos.com.ua

+38 095 656-37-57,
+38 067 360-71-01,
+38 063 362-12-31,
info@prom-nasos.pro

La possibilité de fournir des clapets anti-retour :
- DN15 - DN1400
- PN6 a PN630

- température du milieu de travail : -200°C...+650°C Groupes

d'environnements de travail : 1 et 2 selon DESP 2014/68/UE
Chute de pression minimale : 1 mbar.

Client:

Organisation

Personne de contact

Téléphone

E-mail

Ville

Informations générales pour la sélection

Environnement de travail sur le lieu d'installation de la vanne

Nom

Composition chimique

Densité (kg/ms-liguide , kg/ms(n.u.) -gaz) kg/ms kg/ma(n.u.)
La présence de particules solides dans I'environnement de
. . . 4 mm %
travail (sable, rouille, particules en suspension, etc.)
Caractéristiques de I'environnement (le cas échéant) .
abrasif visqueux
collant poudreux
explosif qui cristallise
Température du fluide de travail, °C minimal normale maximum
Etat gIObaI |IqUIde évaporation
gaz vapeur d'eau

Pression a température maximale, bar
(ext.)

Le milieu environnant

Température, °C

min

maximum

Humidité relative

min

maximum
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Pipeline

Rendez-vous

Matériel

Pression nominale PN, bar

DN, mm

Données de sortie pour la sélection de vanne

Consommation du milieu de travail

min maximum

Unités de mesure du débit

m/heure ka/heure nm3h (comprimé
(liquide) (vapeur, gaz) air, gaz)

La perte de pression maximale admissible sur la vanne, bar

Direction du mouvement
fonctionnement Horizontal
environnement

Verticale

vers le bas

Verticale vers le haut

Type de vanne préféré

Disque rotatif
passage complet
Disque rotatif
impénétrable

Rotatif a deux vantaux

Disque axial

Avec diaphragme circulaire

Blindé

Passage de levage de selle
Coin de levage de selle
Levage de selle direct
Verrouillage de la selle et marche arriere

Au choix du fournisseur

Type préféré de joint de boulon/siége

D métal/métal (classe d'étanchéité D)

|:| métal/PTFE (classe d'étanchéité D) |:|

métal/élastomére (classe d'étanchéité A)

PFA/PFA doublé (classe d'étanchéité D)

Matériau de joint élastomére préféré (si nécessaire)

|:| EPDM |;| NBR I:I

FKM |j FFKM

Matériau de joint métallique préféré (si nécessaire)

|:| 1,4370 Stellite I:l

Inconel D Duplex

fonte grise

L, . L, fonte a haute résistance
Matériel souhaité

acier au carbone

acier au carbone doublé de PFA

L]

[] L]

[] []
du corps [] raiton [] acierinoxydable

[] bronze [] wnoure

[] fonte [] taiton
rtzouns | [ op s ] wone

[] rwacier revétu de PFA [] plastiaue

page 2sur3




La nécessité d'un revétement spécial du boitier et du disque (si oui, précisez celui souhaité) :

Corps Disque
|:| 3 bride inter-bride avec trous filetés pour boulons
des deux cOtés (COSSE Taraudée)
AFA A inter-bride sur goujons
Type p.refere |:| traversant le corps (Solid LUG) |:| sous soudage bout a bout
accession
|:| inter-bride sur broches externes (Wafer)
Type de' bride ou |:| B (surface avec saillie) |:| RF (surface avec projection)
inter-bride
rejoindre en |:| C (pointe) |:| RTJ (avec rainure annulaire)
DIN EN 1092-1
(ou ASME B16.5) |:| D (rainure)
Exigences supplémentaires
Nombre estimé de pieces
Signature Date
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CARTA CUESTIONARIO no

para seleccionar una valvula de retencién industrial

ES

202__ano

_—
I Ny
ENGINEERING

https://prom-nasos.pro
https://bts.net.ua
https://prom-nasos.com.ua

+38 095 656-37-57,
+38 067 360-71-01,
+38 063 362-12-31,
info@prom-nasos.pro

La posibilidad de suministrar valvulas antirretorno:

- DN15 - DN1400

- PN6 a PN630

- temperatura del ambiente de trabajo: -200°C...+650°C
Grupos de entornos de trabajo: 1y 2 segun PED 2014/68/UE
Caida de presion minima: 1 mbar.

Cliente:

Organizacion

Persona de contacto

Teléfono

Correo electrénico

Ciudad

Informacién general para la seleccién.

Entorno de trabajo en el lugar de instalacion de la valvula.

Nombre -

Composicién quimica

Densidad (kg/ms-liquido , kg/ms(n.u.) -gases ) kilogramos/m3 kilogramos/m3(n.u.)
La presencia de particulas sélidas en el ambiente de o
trabajo (arena, 6xido, particulas en suspension, etc.) milmetros 0
Caracteristicas del entorno (si las hay) . i

abrasivo viscoso

pegajoso en pO|VO

explosivo que cristaliza
Temperatura del medio de trabajo, °C minimo normal maximo
Condicién agregada liquido evaporacion

gas vapor de agua

Presidn a temperatura maxima, bar
(ext.) —

El entorno circundante

Temperatura, °C min,

méximo

Humedad relativa min.

méximo
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Tuberia

Cita

Material

Presién nominal PN, bar

DN, mm

Datos de salida para la seleccién de valvulas

Consumo del entorno laboral min, méximo
. . . m3/h kg/hora nm?3/h (comprimido
Unidades de medida de flujo (liquido) (vapor, gas) aire, gases)
La pérdida de presién maxima permitida en la valvula, bar
ireccion de movimiento ) ) ) Vertical
aboral Horizontal Vertical arriba abajo

ambiente

Tipo de valvula preferida

disco axial

A prueba de balas

disco giratorio
paso completo
disco giratorio
impenetrable

Giratorio de dos hojas

Con diafragma circular

Pasaje de elevacidn de silla
Esquina de elevacién de silla de montar
Elevacion directa de la silla
Bloqueo del sillin y marcha atras

A eleccién del proveedor.

Tipo preferido de perno/sello de asiento

|:| metal/metal (clase de estanqueidad D)

|:| metal/PTFE (clase de estanqueidad D)

[
[

metal/elastémero (clase de estanqueidad A)

PFA/PFA revestido (clase de estanqueidad D)

Material de sellado de elastémero preferido (si es necesario)

|:| EPDM

|;| NBR I:I

FKM

[]

FFKM

Material de sellado metalico preferido (si es necesario)

|:| 1.4370

estelita

L]

Inconel

D Duplex

material deseado

hierro fundido gris

hierro fundido de alta resistencia

acero carbono

acero al carbono revestido con PFA

del , . .
el cuerpo |:| latén |:| acero inoxidable
|:| bronce |:| otro
D hierro fundido |:| latén
materlal deseado |:| n/w acero |:| bronce
disco/obturador
I:I n/w acero revestido con PFA |:| plastico
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La necesidad de un revestimiento especial de la carcasay el disco (si es asi, especifique el deseado):

Cuerpo Desct
. entrebridas con orificios roscados para
|:| bridado |:| pernos en ambos lados (LUG roscado)
: . entre bridas en los pernos que
tipo prgfendo |:| pasan a través del cuerpo (Solid |:| bajo soldadura a tope
adhesion LUG)
|:| entre bridas en pasadores externos (Wafer)
Tipo de 'P”da 0 |:| B (superficie con saliente) |:| RF (superficie con proyeccion)
entre bridas
uniéndose por |:| C (pico) |:| RTJ (con ranura anular)
EN 1092-1
(0 ASME B16.5) |:|  (ranura)
Requisitos adicionales
Numero estimado de piezas
Firma Fecha
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